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Настоящие технические условия распрuulрi

синтетических материалов тросовой свивки, предна3наченные для ра3личных отраслей

народного хозяйства и декоративного применения,

,щанные технические условия являются интеллекryальной собственностью ооо

(l(оНд-ТЕкс). Использование настоящих технических условиЙ без разрешения

предприятия запрещено,

1. клАссиФикАция.

канаты из натуральных и синтетических материалов тросовой свивки должны

изготавливаться в соответствии с требованиями настоящего стандарта,

1.1 основные параметры и характеристики,

канаты изготавливаются

По способу свивки:

- тросовой свивки - Т;

по виду исходного сырья:

- природные материалы

пеньковый - П;

сизалевый - С;

д>r<утовый -,Щж,

- синтетические материалы

полипропиленовый - ГlП,

по конструкции:

трехпрядные - Т;

четырехпрядные - Ч,

по виду отделки:

пропитанный - Пр;

непропитанный - Нпр,

по направлению свивки:

правое - Z,

левое - S.

Примечание:
,1'КанатыполИпропИленоВыеИзготавлИВаютсяНепропИтаННЫМИ.

2.НаправлеНИекрУченияZвУсловномобозначеНиИНеУказывается.

распространяются на канаты из наryральных

кАнАты
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'1.2 Условное обозначение каната.

Буквенное обозначение параметров и характеристик каната для условного

обозначения продукции должно соответствовать п. 1.1.

Условное обозначение каната производится при заказе, маркировке и оформлении

других документов.

Примеры условного обозначения канатов:
_|'

Канат пеньковый тросовой свивки, трехпрядный, пропитанный диаметром 14,0 мм:

ПТТПр ,l4,0 мм ТУ 8121-001-86647797-2О11;

Канат сизалевый тросовой свивки, четырехпрядный, непропитанный, левого

направления кручения, диаметром 25,0 мм:

СТЧНпр S 25,0 мм ТУ 8121-001-86647797-2011;

Канат джутовый тросовой свивки, трехпрядный, непропитанный

диаметром 20,0 мм:

ffжТТНпр 20,0 мм ТУ 8121-00'|-86647797-2011;

Канат полипропиленовый тросовой свивки, четырехпрядный, диаметром 10,0 мм:

ппТЧ 10,0 мм тУ 8121-001-86647797-2011.

2. тЕхничЕскиЕ трЕБовАния. ;-

2.,1 Канаты должны соответствовать требованиям настоящих технических условиЙ

и должны быть изготовлены по технологической документации, утверщценной в

установленном порядке.

2.2 Канаты изготавливаются из каболки, представляющеЙ собОЙ ПРЯЖУ

номинальной линейной плотности

для пеньковых от 1,0 до 6,0 ктекс,

, для сизалевых от 't,0 до 5,0 ктекс,

для д}lryтовых от 1,0 до 6,0 ктекс.

2.3 Канаты тросовой свивки изготавливаются по направлению свивки

правые свитые в направлении Z из прядей, скрученных в напраВлениИ S

нескольких каболок, имеюlлих направление кручения Z;

свивки левые свитые в направлении s из прядей, скрученных в направлении z

нескольких каболок, имеющих направление кручения S.

2.4. Шаг свивки каната должен составлять не более:

для канатов диаметром до 10,0 мм (включ.) - 4,6 номинальных диаметров;

, свыше 10,0 мм - 4,0 номинальных диаметров.

ту 8,1 2 1 _001 _86647797 -201 1 ооо (КоНА-ТЕКс>
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По согласованию с потребителем допускается другая кратность шага свивки от

номинального диаметра каната.

2.5 ,Щопускаемое отклонение от номинального диаметра каната должно составлять

не более + 5,0 о/о и не менее минус2 о/о.

2.6 flопускаемое отклонение от номинальной линейной плотности каната должно

составлять не более + 10,0, %

2.7 Смазочный материал для канатов и метод пропЙтки должны быть согласЬваны с

потребителем.

В пропитанных канатах содержание экстрагируемых вешеств должно составлять

не менее 25,0 О/о в пеньковом, джутовом, не менее 17,5 О/о в сизалевом.

Содержание смазочного материала может быть согласовано с потребителем.

2.8 Влажность канатов должна быть:

для пеньковых, джутовых не более't6,0010, для сизалевых не более 18,0%.

Влажность для полипропиленовых канатов не регламентируется.

2. 9 Каболка по физико_механическим показателям должна соответствовать

требованиям, указанным в таблице 1.

Таблица 1

2.1о Канаты по физико-механическим показателям должны соответствовать

требованиям, указанным в табли,це 2.

Вид
исходного сырья

(каболка)

Характеристики каболки Разрывная нагрузка каболки, Н

диа-
метр,
мм

линейная плотность,
ктекс непропитанной пропитанной

номиналь-
ная, ктекс

допуск,
о/о

пеньковая
д)цутовая

1,9 2,2 tl,t
,t 90 170

2,3 2,6 220 196

сизалевая
1,7 2,о

*8

222 202
2,2 2,9 32з 294
2,5 3,7 412 372
3,0 5.0 568 510

полипропиленовая

0,168
t5

45
0.336 90
0,500 130
1,000

*10
270

1,500 415
2,000 550

ту 81 21 -001 -86647797 -201 1 ооо кКоНА-ТЕКС>
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2.11 Пряди каната изготавливаются из каболки одинаковой линейной плотности.

пщопускается изменение в канате количества каболок и их номинальной линейной

плотности при условии обеспечения указанного в таблице 2 диаметра и номинальной

линейной плотности каната,

212 Соединение каболок в канате производится ткацким или морскиМ У3лОМ.

Не допускается соединение каната и пряди узлом.

Соеди нен ие п рядей должно производится счали ван ием.

место соединения в канате или утолщение по другой причине не должно

превышать допускаемого предела по диаметру, ffопускаются местные отклонения по

числу каболок в пряди на длине не более 2 м.

каждая из трех (четырех) прядей по числу каболок может отличаться от остальных

не более чем на одну каболку.

2,13 Канаты не должны иметь запаха, гнили, плесени.

2,14 Щлина каната в упаковочной единице производиться

потребителем и изготовителем.

отклонение по длине не должно превышатЬ +4уо.

3. упАковкА.

по согласованию между

другой, согласованный с

радиальном направлении

замаркирована ярлыком с

3.1 Упаковочной единицей может быть букга или

заказчиком тип упаковки.

Бухта обвязывается не менее чем в трех местах в

упаковочной лентой или обвязочным материалом из отходов.

3.2 Ках<,дая упаковочная единица каната должна быть

указанием:

- наименования предприятияи его товарного знака;

- нормативного документа;

- условного обозначения каната;

- номера бухты;

- длины каната;

- масса каната;

- штампа ТК;

- табельного номера рабочего;

_ даты изготовления.

ооо (КоНА-ТЕкс)Ту Bt 2 1 -00,| -86 647797 -201 1



5.2 Проверка соответствия упаковки, маркировки, внешнего вида и конструкции

каНата требованиям данных технических условий производится визуально.

5.3 Определение диаметра, линейной плотности каната.

5.3.1 Аппараryра для определения.

Штангенциркуль по ГОСТ166 и линейка.металлическая по ГОСТ427 с погрешностью

измерения не более 0,1 мм,

Весы лабораторные по ГОСТ241О4 или других тИriов с погрешностью взвешивания

не более 0,5%.

Приспособление, оснаlленное неподвижным, подвижным зажимом, направляюlлим

роликом и комплектом грузов и гирь.

5.3.2 Проведение испытания на определение диаметра.

5.3,2,1 Пробу заправляют в зажимы приспособления.

К подвижному зажиму через направляющий ролик навешивается груз для создания

натяжения. Масса груза определяется по формуле: F=0,1275*D2 ,

где D - диаметр каната, мм.

5.3.2,2 Определение диаметра на пробе проводят на участке мех(цу зажимами

штангенциркулем на расстоянии от неподвижного зажима 150 мм. Измерение производят

в трех точках пробы через 250 мм двакдь1 во взаимно-перпендикулярных плоскостях.

Измерений на пробе должно быть не менее 6.

5.3.2.3 3а окончательный результат определения диаметра каната принимают

среднее арифметическое значение всех измерений.

5.3.3 Проведение испытания на определение линейной плотности.

5.3.3.,1 На пробе на расстоянии 150 мм от ее концов делают метки и

металлической линейкой производят замер длины между ними.

Пробу разрезают по нанесенным меткам и взвешивают.

Проба для взвешивания должна быть не менее 1 м.

5.3,3.2 Фапическую линейную плотность Тф определяют в ктексах по формуле:

Тф = 1000xm /L,

где m - фактическая масса пробы, кг;

L - фактическая длина пробы, м.

5.3.3.3 3а окончательный результат определения линеЙной плотности каната

принимают среднее арифметическое значение всех измерений.

5.4 Определение числа каболок в канате проводят путем подсчета их в пробе.

ту 81 2 1 -001 -86647797 -2а1 1 ооо (коНА-ТЕКс>
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4. приЕмкА.

4.1 Канаты принимаются партиями. Партией считается любое количество одного

наименования, размера, типа конструкции, вида отделки, изготовленного по одному

технологическому маршруту, оформленное одним документом о качестве с указанием

следующих реквизитов:

наименования предприятия; 
|"

условного обозначения каната;

массовой дол и экстрагируемых веществ;

влажности;

номера бухты;

штампа ТК;

даты изготовления.

4,3 Проверка соответствия упаковки и маркировки каната требованиям настоящего

стандарта подвергают 1 00% продукции.

4,4 Для проверки соответствия физико-механических показателей каната от

партии отбирают образцы 5% упаковочных единиц.

4.5 При получении неудовлетворительных-,реilультатов испытаний по одному из

показателей проводят повторные испытания, по этому показателю на удвоенном

количестве проб.

Резул ьтаты повтор н ых исп ытаний явля ются окончател ьн ы м и.

5. мЕтоды испытАния.

5,1 Общие требования.

5.,1,1 Выдержку проб каната перед испытанием проводят не менее 24 часов при

относительной влажности воздуха (65+-2%) и темпераryре (20+-201. В этих же условиях

производиться его испытание.

,Щопускается выдержку и испытания проб производить при фактических

кл иматических условиях.

5,1.2 flля отбора проб каната от конкретного изделия удаляется его конец длиноЙ

не менее 0,5 м и отбирают пробу длиной не менее 1,5 м.

,Щопускается не отрезать пробу для проведения испытаний, не прИводЯЩИХ К

поврех{цению изделия И его элементов, и производить измерения на участке, отсryпив от

конца изделия не, менее чем на 2 м,

ту 8 1 21 -001 -866477 97 -201 1 ооо (коНА-ТЕКс>
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6. трАнспортировАниЕ и хрАнЕниЕ.

6.1 Транспортирование и хранение каната производится согласно ГОСТ 27628.

7. гАрАнтии изготовитЕля.

7,1 Изготовитель гарантирует соответствие kjHaTa требованиям насiоящего

стандарта при соблюдении условий транспортирования и хранения.

7,2 Гарантийный срок хранения - один год с момента изготовления каната.
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